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Estimados socios, proveedores, empresarios de la industria del concreto,
amigos todos, en la Asociacién Mexicana de Concreteros Independientes, A.C.
la cudl me honro en presidir, estamos trabajando arduamente en torno a un
proyecto que envuelve a todas las regiones del pais. Queremos compartirles
nuestro entusiasmo e invitarlos a las reuniones que estaremos organizando a
lo largo de este ano y el proximo.

Este mes llevamos a cabo un evento en Tequila, Jalisco en el cual contamos
con una excelente participacion de concreteros de la zona y de proveedores.
Dentro de este evento nos hemos esmerado en llevarles lo mds nuevo en
tendencias de tecnologia en concreto y oportunidades de negocio.

Ademds, hemos comenzado ya la creacidon de diversos programas vy
aplicaciones tecnoldgicas para brindarles mas servicios y contribuir en la
optimizacién de sus recursos y procesos, que permitirdn una mayor
profesionalizacién para la industria.

Agradezco a todos nuestros socios, que cada vez son mdAs por su apoyo e
interés de trabajar unidos en un mismo sentido y en beneficio de nuestra
industria, y les invito a sumarse y participar en este proyecto que no tiene otra
finalidad mas que el beneficio de nuestro gremio.

Atentamente,

Cot fooras

ING. ERIK F. AREVALO GIL
PRESIDENTE AMCI

Nuevo Ledn
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Te invita a su primer Desayuno - Conferencia:

“El Valor de la Digitalizacion en las
Operaciones de Concreto”

Con la participacion de

{¥saasmexico  NEORIS

Agenda:
830 - 900 Registro y Networking

.00 - 915 Bienvenida

915 - 1100 Presentaciones
*Arkik Definiendo el futuro de la industria a través
de la digitalizacion de su planta de Concreto
*SaaS Digitalizacién de los procesos administrativos
de su empresa
*Neoris ACTIVETRAC: Administracion y Control total de
su flota

M:00 - 11:30 Cierre

Bienvenidos socios
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Asociacién Mexicana de Concreteros Independientes

10 de octubre
8:30 am - 11:30 am

MTY Digital Hub

Blvd Diaz Ordaz 333, Lote 2, Unidad San Pedro, San Pedro Garza Garcia, N.L.
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tensoactivos anidnicos biodegradables, en combinacién con
polimero natural lubricante.

Ideal para la elaboracion de rellenos fluidos o inclusiones de
aire por encima del 10% con baja dosis de aditivo.




La resistividad eléctrica del concreto como
parametro para determinar la durabilidad de

estructuras de concreto.

Parte 6: Procedimientos para el control de la calidad durante la

construccion de estructuras de concreto durables

DR. ING. ANDRES ANTONIO TORRES ACOSTA

SATELSA

Se ha demostrado, de las cinco notas previas sobre durabilidad de estructuras de concreto, que la
técnica no destructiva que se conoce como resistividad eléctrica saturada, o simplemente p;,
puede ser usada para conocer la resistencia de un material base cemento (mortero, concreto) en
contra del transporte de agentes agresivos, como iones Cl" y agua dentro del mismo.

También se comentd que este valor de ps se puede usar como un indice de durabilidad en el
disefio por durabilidad de estructuras de concreto en ambiente marino, utilizando como
referencia la agresividad del ambiente de exposicion definido en la Norma NMX-C-530-ONNCCE
(2018). Esta Norma define cuatro niveles de agresividad en ambiente marino denominados M1 a
M4, en donde el nimero corresponde a la agresividad: M1 el ambiente marino menos agresivo y
M4 el ambiente marino mas agresivo.

Por ultimo, se explicd en la seccion anterior la manera de seleccionar la composicion de las
mezclas de concreto (tipo de cemento, caracteristicas del agregado y el agua) para alcanzar el
valor de ps definido en las especificaciones del concreto del proyecto ejecutivo de cualquier
estructura disenada con criterios de durabilidad.

Ahora se explicara que la misma técnica de ps también puede utilizarse en obra como una prueba
no destructiva de control de la calidad de los concretos fabricados a lo largo del tiempo de
construccion de estructuras durables.

Durante la fabricacion de los diferentes elementos de una estructura de concreto, la supervision
debera de verificar que las mezclas de concreto fabricadas a lo largo de toda la obra, cumplen con
el desempenio solicitado en el disefo, que correspondera al indice ps definido en el proyecto. Para
ello, el control de calidad incluira el realizar pruebas de laboratorio en cilindros estandarizados
(pueden ser de dimensiones 10x20 cm), fabricado por laboratoristas o especialistas acreditados
para fabricacion de los mismos.

Estos cilindros podrian ser los mismos que regularmente se utilizan para el procedimiento de
control de calidad de la resistencia mecanica del concreto, por lo que se recomienda realizar la
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ps es una prueba no destructiva y no afecta el comportamiento mecénico del concreto una vez que
se haya hecho esta medicion a los cilindros.

Debe de tenerse especial cuidado que este control de calidad se realice en un laboratorio con
temperatura controlada de 21+2 °C para evitar asi altas variaciones entre mediciones obtenidas. Si
el laboratorio en campo no cuenta con una temperatura controlada, se debera de registrar la

temperatura del drea de trabajo cuando se realicen estas mediciones y después hacer las
correcciones por temperatura como se explicara a continuacion.

Control de calidad de la resistencia mecanica de los concretos

A continuacion se muestran los resultados del control de calidad de los concretos en la

construccion de un puente sobre agua salada, que fueron usados para las fabricaciones de las
vigas prefabricadas, presforzadas, tipo AASHTO IV colocadas en ese puente. En este proyecto en
particular se definid el uso de uno auto consolidable (también llamado auto compactable), cuya
proporcion se definid en la seccion 5 de esta serie de notas técnicas (Figura 1).

Figura 1. Procedimiento para el control de calidad del concreto auto consolidable de un puente
construido sobre el mar: mezclado en planta junto a la obra; pruebas de extensibilidad del
concreto fresco; fabricacion de cilindros; cilindros de muestra fallidos (con grietas por
contraccion), por lo que la mezcla fue rechazada.

Como control de calidad de estos concretos se realizd un programa de toma de concreto fresco a
pie de camion para fabricar cilindros de 10x20 cm de dimension para la determinacion de la
resistencia a la compresion a 3, 7, 14 y 28 dias. No fue especificado el determinar la resistencia a la
compresion a edades mayores (ejemplo 56 y 90 dias) por el interés de que esta prueba serviria
para Unicamente determinar la resistencia del concreto al momento de finalizar el curado a 7 dias
para el corte de los cables de presfuerzo a esa fecha y el izado de las vigas para colocarse en el
patio de prefabricados para continuar con el curado con agua y tela de yute. En la figura 2 se
muestra las cartas de control de la calidad de la resistencia mecanica de dichos concretos.



Cylinder Number

Figura 2. Carta del control de la calidad por resistencia mecanica del concreto utilizado en la
construccion de las vigas AASHTO tipo IV del puente alos 1, 3, 7, 14 y 28 dias de edad.

En la carta de la figura 2 se observa la evolucion de la resistencia a la compresion de 210 tomas de
muestras de concreto a pie de camion durante la fabricacion de ~ 100 vigas AASHTO tipo IV del
puente comentado. El proyecto solicitaba que la resistencia mecanica a 7 dias alcance la
resistencia de 400 kg/cm? (~ 40 MPa), especificacién que se cumplid y se rebasé como lo muestran
los valores a 7 dias en la figura 2. La misma especificacion solicitaba que el concreto alcance una
resistencia a la compresion a 28 dias no menor a 500 kg/cm? (~ 50 MPa), lo que fue alcanzado y
también rebasado (promedio de 600 kg/cm® ~ 60 MPa). Es asi como las especificaciones por
resistencia mecanica fueron cumplidas en el lapso que muestra la figura 2. Haciendo un analisis
estadistico con los resultados de la resistencia a la compresion a diferentes edades, se muestra en
la figura 3 los diagramas de frecuencia para cada una de las fechas evaluadas.
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Figura 3. Histogramas de frecuencia obtenidos con los resultados de resistencia a la compresion
(en kg/cm?) de los concretos durante la construccién del puente mencionado, a las edades que
aparecen marcadas.

Utilizando estos histogramas de frecuencia para cada edad evaluada, se aproximaron los valores
de la media, desviacion estandar y coeficiente de variacion de los mismos concretos considerando
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que los valores se aproximan a una distribucion estandar de Gauss. Dichos analisis se graficaron en
funcion del tiempo como se muestra en la figura 4.
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Figura 4. Valores de la media () desviacion estandar (o) y coeficiente de variacion (v) obtenidos
de los resultados de resistencia a la compresion (en MPa).

Con los resultados del analisis estadistico se puede observar que el concreto mantuvo sus
propiedades mecanicas muy cercanas a las especificadas, manteniendo una o a edades tempranas
cercana a 4 MPa y que este valor fue disminuyendo conforme la edad del concreto aumentaba,
alcanzando valores de tan solo 2.5 MPa. Los coeficientes de variacion estuvieron casi todos por
debajo del 10% (a edades de 1 dia) y de 5% a edades de 14 y 28 dias.

Control de calidad de la durabilidad de los concretos

Para el caso de los resultados del control de calidad por durabilidad de los concretos fabricados en
esta obra marina, se utilizo el indice de durabilidad de ps. Los mismos cilindros que se utilizaban
para este programa de control de calidad por resistencia mecanica se utilizaron para el control de
calidad por durabilidad utilizando la prueba de ps en las mismas fechas. Se fabricaron tres cilindros
mas por mezcla para continuar con las mediciones de ps a edades mayores que los 28 dias.

Estas mediciones se hicieron en el laboratorio de campo, el cual no tenia un control de
temperatura adecuado como se pide en el procedimiento estandar de la Norma NMX-C-514-
ONNCCE (2019). Esta situacion permitio que los valores obtenidos estuvieran algunos por arriba de
la especificacion del proyecto que pedia concreto de ps > 50 kQ-cm @ 90 dias de edad. Los
resultados del monitoreo de ps se muestra en la figura 5.
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Figura 5. Monitoreo de ps para los concretos utilizados (aqui se presentan 56 mezclas diferentes)
en la construccion de las vigas AASHTO tipo IV del puente a diferentes edades hasta ~ 300 dias. La
linea punteada a 50 kQ-cm corresponde al valor de la especificacion a 90 dias.

Como se puede observar en la figura 5, la ps inicia con valores muy bajos cuando el concreto esta
apenas formando su red de poros durante los primeros dias de curado, hasta que alcanza la
totalidad del fraguado y formacion de materia solida y poros capilares a la edad de ™~ 90 dias. Es
por ello que la Norma NMX-C-514-ONNCCE (2019) solicita el valor a 90 dias de curado, para que
asi se tenga el valor final de la mezcla de concreto evaluada.

La linea horizontal de color rojo discontinua corresponde al valor solicitado en la especificacion (50
kQ-cm), lo que muestra el control de calidad por durabilidad es que el concreto en promedio
cumple el valor especificado (se observa que la mitad de las graficas estan por encima de esa linea
y la otra mitad por debajo). Cabe sefialar que este control de calidad se llevo en el laboratorio de
campo de la empresa contratista, lo que podria afectar el resultado final de cada medicion, como
se demostro en la seccion 3 de esta serie, sobre todo en época entre los meses de marzo y
septiembre que en la zona donde se construyd el puente se llegan a temperaturas cercanas a los
40 °C.

En la figura 6 se muestra la carta de control de calidad de los concretos con base al indice de
durabilidad ps que se ha estado evaluando en esta serie de notas técnicas sobre durabilidad de
estructuras de concreto. Como se observa en esta figura, la progresion de ps en el tiempo es mas
marcada que la de resistencia a la compresion (figura 2), mostrando un incremento muy bajo a
edades menores a los 28 dias, y es al cumplirse 60 dias, en condiciones de curado continuo, que el
valor de ps se vaincrementando de una manera mas acelerada.
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Figura 6. Carta del control de la calidad por durabilidad, ps, del concreto utilizado en la
construccion de las vigas AASHTO tipo IV del puente a los 14, 28, 60, 90, 180 y 280 dias de edad.

De la figura 6 se observa como el control de calidad fue modificando la mezcla original de diseio
de tal manera que los valores de ps @90 dias se redujeron en los primeros cilindros (del #1 al #30)
que alcanzaron valores de p; @ 90 dias cercanos a los 70 kQ-cm. Esto hizo que se modificara la
mezcla de disefio reduciendo este valor de ps a valores cercanos a lo especificado (50 kQ-cm @90
dias) entre los cilindros #30 y #90. A partir del #90 a un decremento de los valores de ps @90 dias,
que fueron producto de la temporada de calor que se tuvo en las fechas de esas pruebas,
incrementandose de nuevo a partir de los cilindros #150 al #200 que se tuvieron temperaturas
mas templadas. Esta variacion de la temperatura del ambiente en el laboratorio de pruebas
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genero estas variaciones en los valores de ps que se observan en la figura 6, por lo que debera ser
un requisito para monitorear este indice de durabilidad en laboratorios con control de
temperatura entre 21+3 °C.

Asi como se realizo el analisis estadisticos con la informacion recabada de la resistencia a la
compresion de los concretos usados en la fabricacion de las vigas AASHTO tipo IV, se realizo el
mismo analisis de histogramas de frecuencia con la informacion del indice de durabilidad ps, como
se muestra en la figura 7. De esta figura se observa como los valores de ps a edades tempranas
siguen una distribucion de frecuencias muy parecida a una Log-Normal (hasta edades < 90 dias), y
a edades > 90 dias la distribucion de frecuencias se asemeja mas a una distribucion Normal.
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Figura 7. Histogramas de frecuencia obtenidos con los resultados de ps de los concretos durante la
construccion del puente mencionado, a las edades que aparecen marcadas.

Con base a los histogramas de frecuencia obtenidos (figura 7) se realizd, al igual con los
histogramas de resistencia a la compresion, el analisis estadistico para obtener los parametros de
U, o y v para el indice de durabilidad ps, los cuales se muestran en funcion de la edad de prueba en
la figura 8.
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Figura 9. Valores de la media (p) desviacion estandar (o) y coeficiente de variacion (v) obtenidos
de los resultados del indice de durabilidad ps (en kQ-cm).

Como puede observarse en la figura 9, los valores de p y o estan en el mismo orden de magnitud
(decenas), lo que representa que este valor tuvo una muy alta variabilidad en los resultados,
producto posiblemente por este tema de la falta de control de temperatura ambiental dentro del
laboratorio de campo. Los resultados también muestran la variacion del valor de p hasta los 100
dias de mediciones, manteniéndose el valor constante a partir de esa edad. Lo mismo se observa
con los valores de o y v, siendo v ™~ 20%, el cual es alto en comparacion con el valor de v obtenido
de la resistencia a la compresion de tan solo 5% a edades de 28 dias (las mayores registradas en
este parametro).

Para mas informacion estamos a sus ordenes sobre temas de durabilidad en SATELSA SA de CV en
nuestra direccion de correo ventas@satelsa.com.mx, o a nuestros teléfonos (442)2952600 al 03.

Sera un gusto poderlos atender en: 1) asesorias técnicas; 2) integracion de equipos; 3) pruebas de
laboratorio en el lugar; 4) caracterizacion por durabilidad de materiales en laboratorio; 5)
proyectos completos de consultoria; y 6) capacitacion en técnicas de laboratorio relacionados con
durabilidad y corrosion de estructuras de concreto.

Continuara Parte 7. La proxima entrega incluira la metodologia para llevar al cabo el
aseguramiento de la calidad de concretos durables utilizando el mismo indice de durabilidad, ps,
que se ha estado presentando en la serie de notas técnicas presentadas.
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ACOMPARAMIENTO,
INNOVAGIGN Y

GALIDAD

Todo eso y mas es lo que puedes obtener con la Asesoria Técnica de
CEMEX a través de nuestro equipo de asesores certificados, su guia
y acompanamiento te ayudaran a innovar en procesos de produccion
y generar un mayor impacto en productos o servicios.

e Consultoria técnica e Atencion de reclamos
e Optimizacion de mezclas ¢ Normatividad
e Aseguramiento de calidad e Capacitacion

Contactanos. Un asesor te ayudara a escoger
la asesoria ideal para tu negocio o proyecto.

Escanea el codigo para visitar el sitio web.

(L) 8183 00 1000 opcién 4

ofertavalor.industrial@cemex.com



Se realizé 1° Reunién Anual
Zona Pacifico Concreteros los
dias 26 y 27 de agosto en
Tequila, Jalisco con la asistencia
de concreteros de los
diferentes estados de México.
Las conferencias se realizaron
en Hacienda el Centenario fue
el Presidente de AMC]|, el Ing.
Erik Arévalo el encargado de
dar la bienvenida a los
asistentes.
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SIKA CONTIGO

Ahora con todos los beneficios de la Nanotecnologia.

m Optimizacion de cuantias de cemento.

m Mejor aspecto y consistencia del concreto.

m Mayor resistencia a compresion con menos dosis de aditivo.
m Mayor reduccion de agua.

m Cran durabilidad y estabilidad quimica.

m Menos susceptible a cambios de tipo cemento.

m Compatible con otros aditivos para concreto de Sika.

Tecnologia patentada,

Asistencia técnica
800123 7452

sika.com.mx CONSTRUYENDO CONFIANZA




DOSIFICATOR CONCRETO 4.0

DE PLANTAS DE CONCRETO

‘@l EL SISTEMA MAS COMPLETO DE BATCH Y CONTROL

iLA MEJOR TECNOLOGIA QUE
NECESITAS PARA TU PLANTA!

Ya somos mas de 1.000 plantas
automatizadas en latinoamerica.

(Qué esperas para ser parte de
la nueva tendencia?

Para mas informacion:

(O +52 55 6184-5469

f. Dosificator 2.0
(@ @Dosificator2 0

WWW.DOSIFICATOR.COM



OSIFICATOR CONCRETO 4.0

EL SISTEMA MAS COMPLETO DE BATCH Y CONTROL
DEL NEGOCIO DEL CONCRETO

({l

ADITIVATOR

Dentro de la relativa corta edad del concreto como hoy lo conocemos, han sido muy
pocas las innovaciones que han generado gran impacto en sus caracteristicas de
eficiencia o rendimiento, incluso, siendo pocas, este grupo se reduce si visualizamos
su desarrollo en el futuro y su potencial de mejora continuada.

Si debemos escoger una de estas con mayor relevancia, en nuestra experiencia como
desarrolladores de software especializado para la industria del concreto, con nuestros
sistemas de automatizacion de plantas de concreto DOSIFICATOR® y con ya mas de
1.000 plantas automatizadas, lo que nos permite tener una vision amplia de la
industria, podemos aseverar como el aditivo ha sido una de las materias primas que
se ha desarrollado y generado eficiencias al concretero y al cliente como ningun otro
en estos afios, siendo este desarrollo cada vez mas acelerado.

Cada desarrollo y optimizacién, sin embargo, trae nuevos retos para lograr
aprovecharlos de la mejor manera y evitar se nos convierta en un problema; los
aditivos hoy por hoy han logrado convertirse en polifuncionales, mas de una
caracteristica deseable se logra de manera simultanea con el mismo aditivo,
plastificante + retardante por citar un ejemplo, su eficiencia por dosificacién es mayor,
lo que permite que su dosificacion por metro cubica sea menor y claro, mas
tecnologia igual, mayor optimizacion y esto porsupuesto implica un mayor costo y ya
sabemos... mayores costos nos obliga a generar un mayor control.

DOSIFICATOR® como software lider para la automatizacion de plantas de concreto y
en su constante busqueda de innovaciones que aporten valor a los clientes ha
desarrollado ADITIVATOR®, un sistema que integra hardware, como sensores y
medidores especiales para controlar el volumen fisico real en los tanques de
almacenamiento de aditivos, con software que toma esta medicion en tiempo real y la
compara con los datos obtenidos de dosificacion de tal manera que se pueda
establecer si lo que se esta dosificando, bien sea por peso o por volumen, esta
correcto.

www.dosificator.com
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Pero ¢por qué pueden presentarse diferencias? Realmente al ser menos las
cantidades requeridas de aditivo, dada el desarrollo en su tecnologia, la precision es
fundamental, en ocasiones se siguen utilizando sistemas disefiados para aditivos
antiguos que requerian mucha mas cantidad por metro cubico lo que permitia mayor
margen de error. Cuentalitros de amplio rango por pulso, o basculas con mayor
tolerancia. Quizas variables mas sensibles y menos evidentes como utilizar la misma
bomba de medicidon como bomba para cargar el mixer, es decir, una cosa es dosificar
para medir y otra cosa es una vez medido llevar ese producto al mixer, quizas 3 0 4
metros de altura, 20 metros de distancia, etc., todo esto genera posibles inexactitudes
que se veran reflejadas en el concreto y que terminaran en efectos no deseados en
sus caracteristicas que se ajustan de maneras equivocadas como mas agua o en el
concreto ya colocado con retardo en su fraguado. Entonces esta doble verificacion en
tiempo real, generard un monitoreo automatico de lo que se estd dosificando vs. lo
que fisicamente hay y asi inferir posibles diferencias fuera de tolerancia. Cualquier
diferencia es notificada via mail o whatsapp para revisar fallas en alguno de estos
equipos. Al mismo tiempo permitira cuantificar dosificaciones no controladas como
las que cada conductor utiliza para casos de emergencia por tiempos de descarga en
obra. Desde un punto de vista de optimizacion de la cadena de suministro, cuando el
inventario real esté en un punto determinado enviar un mensaje u orden de pedido al
proveedor para buscar el reabastecimiento.

Todo esto en linea, todo automatico.

iLe interesa? Contactenos para mas informacion. jEn nuestro ADN mas que

software hay concreto!

JORGE ALVAREZ

LIDER COMERCIAL MEXICO, DOSIFICATOR
+52 55 6184-5469
COMERCIALMX@DOSIFICATOR.COM

www.dosificator.com
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Centralice la gestion de su_'s B, L
operaciones de despacho demn
concreto en tiempo real.

= connex

- Presentamos CONNEX Dispatch

B Nuestra nueva solucion de programacion
=5 7™  ydespachos en la nube.

— Mejore la eficiencia de la operacion
- con una herramienta simple y a la vez
poderosa.

commandalkon.com/getconnexdispatch

Juan Franco
Gerente de ventas, México y América Central
jfranco@commandalkon.com

(O +57 317 636 1638

ESTAMOS HECHOS
DE ALGO MAS QUE CEMENTO

* Tenemos 3 plantas que cubren el
95% del territorio nacional.

e Contamos con 3 laboratorios moviles
Cemento ~ disponibles para tu obra.

Moc: 'Z4i MOCTEZUW,

¢ Podemos ayudarte a disefiar concreto
con Cemento Moctezuma.

e Creamos una red de distribuidores,
ncuentra al mas cercano.
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El concreto existe desde hace miles de afios, pero en los ultimos tiempos se ha reconocido su gran huella de
carbono y ha aumentado la demanda de estrategias sofisticadas para reducirla. Se calcula que el hormigon
contribuye a un 7% de las emisiones de carbono en todo el mundo, la mayor parte de las cuales procede del
proceso de fabricacion de cemento, que es muy intensivo en carbono. En una industria conocida por su cautela,
los productores mexicanos de concreto tienen la oportunidad de liderar un impacto positivo, mejorar la
rentabilidad de sus negocios y producir un producto "verde" de alta calidad que beneficie al medio ambiente. Y,
como el segundo mercado de la construccion mas grande de América Latina, México esta preparado para liderar
la region en la construccion sostenible.

A continuacion, compartimos cinco cosas que los productores de concreto deben saber sobre el concreto
sostenible, y lo que puede significar para sus resultados.

La demanda esta aumentando. La demanda global de materiales de construccion sostenibles esta creciendo.
México es uno de los mayores mercados para la construccion verde en América Latina, y los proyectos con
certificacion LEED (Leadership in Energy and Environmental Design) estan creciendo rapidamente. De hecho,
México ocupo el noveno lugar en el mundo en cuanto a certificaciones LEED en 2021. Y no son solo las
credenciales LEED lo que buscan los compradores y usuarios finales de concreto: Desde los Bonos Climaticos de
México hasta la certificacion EDGE, por sus siglas en inglés (Excelencia en el Disefio para Mayores Eficiencias),
hay mas especificaciones que nunca para la construccion verde. Los productores de concreto deben actuar
ahora para satisfacer esa demanda y establecerse como expertos en sostenibilidad en sus mercados.

Existen diversos enfoques de la sostenibilidad. El sector de la construccion ecolégica esta creciendo y hay
muchas opciones disponibles para los productores de concreto que quieran reducir su impacto
medioambiental. Por ejemplo, las tecnologias de CarbonCure inyectan CO2 en el coacreto mientras se esta
mezclando, reforzandolo y reduciendo la cantidad de cemento necesaria, lo que da como resultado el mismo
concreto con una menor huella de carbono. Los materiales cementicios suplementarios (MSC) de alta eficiencia -
es decir, aditivos y aglutinantes como las cenizas volantes- también pueden ayudar a los productores a reducir
el uso de cemento. Ademas, algunos productores estan utilizando ahora fuentes de energia limpia, como la
energfa solar, en sus plantas.

Es mas accesible de lo que se piensa. Los materiales de construccidon sustentables estan cada vez mas
disponibles en México, incluyendo el concreto verde. En el caso de CarbonCure, nuestras tecnologias se instalan
faciimente y se adaptan a los equipos existentes en un dia sin afectar la produccion, lo que permite a los
productores comenzar a mezclar rapidamente el concreto con menos emisiones de carbono. En México y en
toda América Latina, estamos trabajando continuamente para ayudar a mas productores a acceder a nuestras
tecnologias.

Esto puede beneficiar a los presupuestos. Los precios del cemento alcanzaron un maximo historico en
México este ano: A partir de marzo de 2022, los costos del cemento gris ensacado se han incrementado en un
promedio de 14.5% desde enero, y los precios del cemento a granel han aumentado un 20% mes a mes desde
mediados de diciembre de 2021. Se espera que los costes aumenten hasta un 30% en los préximos meses.
Nunca ha sido un mejor momento para explorar opciones que reduzcan el uso del cemento - y sus costos
asociados. Los bonos verdes emitidos por la Bolsa Mexicana de Valores para la construccion sostenible pueden
ayudar a los productores a sufragar aun mas los costos.

Puede ayudar a crecer el negocio. Los productores de concreto en México pueden beneficiarse
significativamente de la oleada de interés en los materiales de construccién sostenibles por parte de los
usuarios finales. Empresas como Amazon, Microsoft y Shopify se estan comprometiendo con una accion
climatica significativa a través de acuerdos del sector privado como el Compromiso Climatico, mientras que
simultaneamente expanden sus operaciones fisicas en nuevos territorios. Los productores que no aprovechan
las oportunidades para incorporar el hormigon sostenible en sus modelos de negocio pueden perder proyectos
importantes como centros de datos, oficinas, plantas de fabricaciéon y almacenes, y los que lo hacen pueden
convertirse en una fuente de futuros contratos.
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El mismo concreto con la misma
confiabilidad, pero con menos carbono

CarbonCure fabrica una tecnologia que introduce CO, reciclado en el concreto
fresco para reducir su huella de carbono sin afectar su rendimiento.

Facil implementacion

Mejore la rentabilidad Haga crecer su negocio
Adquiera una ventaja Arranque rapidamente con una
solucién facil de implementar

que puede instalarse en

Disminuye costos y mejore sus
operaciones empresariales con competitiva y logre nuevos
una tecnologia ya probada negocios en el creciente

mercado de la construccion cualquier planta de concreto
ecolégica

¢(Desea saber mas? Contactenos al sales@carboncure.com
o llame al +1 (902) 442-4020
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EFICIENTE

~ UNIDADES VOCACIONALES A

-BARRIL DE 8M3 ! : -BARRIL DE 12M3 o -
3 EJES DE DIRECCION DE 20 MIL LBS 4 EJES. DOBLE EJE DE DIRECCION DE 23 MIL LBS
EJES TANDEM DE 46K EJES TANDEM DE 58K
) Mack Trucks Mx @Mackirucksmx £} Mack Trucks Mx ) Mack Trucks México
www.macktrucks.com.mx
4 | SUMANDO
Visitanos en tu dealer mas cercano o lldmanos al §5 7241 7265 zona norte y 55 3666 2484 zona centro MACK. FUERZAS
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PODER PARA TU NEGOCIO

Tu tienes la valentia para invertir y crecer tu negocio. Nosotros,
la fortaleza y experiencia para acompanarte.

Leasing - Factoring - Credit - Fleet - Insurance

UNIFIN® | Poder para tu negocio

Todos los Derechos Reservados UNIFIN © 2022  unifin.com.mx
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UBICACION

Calle Laredo 102 Col. Mitras Nortes,
Monterrey, N.L. México.

CONTACTO
8131836603
administrador@amciac.org

REDES SOCIALES
Facebook: mexicoenconcreto
Instagram: amci.ac
Pdg. web: www.amciac.org




